INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 e ]

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 06 listopada 2013 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2008-03-1588/2

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
W sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr249, poz 2497 ze zm.), po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyjnego, ktorego wnioskodawca jest producent o nazwie:

ROWIS-SYSTEM Spétka jawna M. Sieminski i St. Wilk
z siedziba: ul. Mickiewicza 56A
42-500 Bedzin

Instytut Badawezy Drég i Mostow
stwierdza pozytywna oceng techniczng i przydatnosé wyrobu budowlanego:

Spoiwa hydrauliczne

o nazwie handlowej: Spoiwo stabilizacyjne SILMENT

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej - w zakresie stosowania
1 przeznaczenia oraz przy spetnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDIiM.
Instytut Badawczy Drog i Mostow dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowigzujacy system 2+ oceny zgodnosci.

YREKTOR

Data wydania Aprobaty Techniczne;: 05 listopada 2008 r,
Data utraty waznosci Aprobaty Techniczne;: 05 listopada 2018 r,

Dokument Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2008-03-1588/2 zawiera stron 12 w tym Zalacznik.
Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-1588/2 przedtuza i zmienia Aprobate Techniczna IBDiM
Nr AT/2008-03-1588/1
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881
ze zm.), zwanej dalej ustawa; '

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497 ze zm.). zwanego dalej rozporzadzeniem.

2 NAZWA TECHNICZNA 1 NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow okreslit nastepujaca
nazwg techniczng: Spoiwa hydrauliczne

i nazwe handlowa: Spoiwo stabilizacyjne SILMENT

wyrobu budowlanego zwanego dalej: Spoiwem stabilizacyjnym SILMENT

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawea jest producent o nazwie i z siedziba, ktore zostaly okresélone na stronie 1 niniejszej
Aprobaty Technicznej.

2.3 Miejsce produkeji wyrobu budowlanego
Wyréb jest produkowany w:

CEMEX Polska Sp. z 0.0., Zaklad Cementownia Rudniki, ul. Mstowska 10, 42-240 Rudniki.
2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Spoiwo  stabilizacyjne SILMENT jest mineralnym spoiwem hydraulicznym  zlozonym

z materialdw wigzacych i aktywnych wypetniaczy pucolanowych. Spoiwo stabilizacyjne

SILMENT wytwarzane jest na bazie:

— klinkieru cementowego .

— przepalonych tupkéw przyweglowych,

— popiotéw fluidalnych ze spalania wegla kamiennego.

Posiada charakterystyczne szaro-brunatne zabarwienie. Gleboki przemial (powierzchnia

whasciwa powyzej 4800 cm?*/g) sprawia, ze spoiwo stabilizacyjne SILMENT odznacza sie

wysoka wodozadnoscig i reaktywnoscia hydrauliczng. Zawartosé aktywnej krzemionki zapewnia

uzyskanie stabilnych, wysokich przyrostéw nosnosci ulepszanych gruntéw i kruszyw.

Spoiwo stabilizacyjne SILMENT wytwarzane jest w dwéch klasach i odmianach:

Klasa HSD 32,5 - Spoiwo stabilizacyjne SILMENT odmiana CQ-25 - do stabilizacji gruntow,
kruszyw oraz mieszanek mineralnych;

Klasa HSD 12.5 - Spoiwo stabilizacyjne SILMENT odmiana CQP-15 - dla gruntow spoistych,
ktére wymagaja wstepnego osuszenia.

Wymagania dla spoiwa stabilizacyjnego SILMENT okreélono w tablicy 1.
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3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYRORBU
BUDOWLANEGO

3.1 Przeznaczenie _
Spoiwo stabilizacyjne SILMENT jest przeznaczone w inzynierii komunikacyjnej:

a) do ulepszenia gruntéw stabych i gruntow przydatnych z zastrzezeniami przy budowie
podiozy nasypow i warstw nasypéw wedhig wymagan PN-S-02205: 1998,

b) do wzmacniania podtoza nawierzchni wedtug wymagan PN-S-96012:1997,

¢) do wykonania nawierzchni twardej nieulepszonej realizowanej w technologii nawierzchni
stabilizowanej mechanicznie wedlug wymagan PN-S-06102:1997 jako material do
ulepszania wlasciwosci mieszanek,

d) do wykonywania podbudowy pomocnicze] i zasadniczej wedlug wymagan
PN-8-06102:1997 jako materiat do ulepszania wlasciwosci mieszanek. dla kategorii
obcigzenia ruchem od KR1 do KR6 wg ~Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni
podatnych i potsztywnych”,

¢) do wykonywania podbudowy pomocniczej i zasadniczej wedlig wymagan
PN-5-96012:1997, dla kategorii obciazenia ruchem od KR1 do KR6 wg .Katalogu
typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i polsztywnych™.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. | rozporzadzenia, Instytur Badawczy Drog i Mostow stwierdza

przydatnos¢ wyrobu budowlanego do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego

przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:
321 drég publicznych bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca
1999 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.) oraz w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepisow techniczno-
budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych (Dz. U. Nr 12, poz. 116 ze zm.),

322 drég wewnetrznych, w rozumieniu przepiséw ustawy z dnia 21 marca 1985 r.
o drogach publicznych (Dz. U. Nr 19 tekst jednolity).

323 lotnisk eywilnych z ograniczeniem do:

- nawierzchni drog startowych,

- nawierzchni drég kolowania,

- nawierzchni piyt,

- nawierzchni wydzielonych miejsc postoju,
W rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 31 sierpnia 1998 r. w sprawie warunkow techniczno-
budowlanych dla lotnisk cywilnych (Dz. U. Nr 130, poz. 859 ze zm.).

3.3 Warunki stosowania

W zaleznosci od przeznaczenia, wymagania dla wskaznika nosnosci Wnos (CBR) po 4 dobach
nasaczania dla mieszanek ze spoiwem stabilizacyjnym SILMENT okreslono’wi Zatgczs
w tablicy Z-1. £ ORYGINALEM pO7
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Wymagania dla podbudowy i ulepszonego podloza ze spoiwem stabilizacyjnym SILMENT

wykonanych wedlug PN-S-96012:1997 lub . Katalogu typowych konstrukcji — nawierzchni

podatnych i pétsztywnych” okreslono w Zataczniku:

- dla marki stabilizacji - wytrzymato$é na sciskanie mieszanki stabjlizowanej spoiwem
stabilizacyjnym SILMENT w tablicy Z-2,

- dla klasy mrozoodpornosci — wskaznik mrozoodpornosci i wytrzymatos¢ na $ciskanie
mieszanki stabilizowanej spoiwem stabilizacyjnym SILMENT w tablicy Z-3.

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem. zakresem i warunkami, ktére
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wilasciwych dla
poszczegdlnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposdb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé¢ zgode
na odstgpstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. 2 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WEASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwosci  uzytkowe i techniczne dla spoiwa stabilizacyjnego SILMENT  zestawiono
w tablicy 1.

Tablica 1
Wymagania dla klasy |
Lp. Wiasnosci Jedp, | HSD1e5 | HSD325 | Me“’,d;‘;ib“‘da"
: SILMENT | SILMENT | e
CQP-15 CQ-25 ‘
1 2 3 4 3 6
Wytrzymatos¢ na Sciskanie po: P. B. IBDiM Nr
I |- 7dniach R, MPa R;27 R;>15 PB/TW-2/120:2010;
- 28 dniach Ry 12,5<Rs<32,5|32,5<Ry<52,5 | PN-EN 196-1:2006
Uziarnienie - pozostalosé na sicie: PN-EN 933-1:2012;
- 0,315 (300) mm <10 P. B. IBDIM Nr
2 | -0.090 mm % <20 PB/TW-2/122:2010;
PN-EN 196-
6:2011
Czas wiazania: _ P. B. IBDIM Nr
3 |- czatek wiazania, t, min t, > 120 PB/TW-2/123:2010;
- koniec wiazania, t, h 4<y <24 PN-EN 196-
4 | Staloé objetoéci (rozszerzalnosé) mm <10" 3:+A1:2011
5 | Zawartos¢ siarczanow * % (m/m) <70 PN-EN 196-2:2006
" | Prébka w catosci. Brak wykruszen i spekan, zluszczen lub dodatkowo biatych wykwitéw oraz wykwitow
krystalicznych po osuszeniu w stanie powietrzno-suchym.
Y | Dla spoiwa drogowego zawierajacego wapienny popiol lotny, gdy wigksza czes¢ siarczanow pochodzi z
gléwnych skladnikéw. W innych przypadkach zawartos¢ siarczanow (jako SOs) powinna by¢ mniejsza od 4,5 %.
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5 OCENA ZGODNOSCI

5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnoSci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia. Instytut Badawczy Drog i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 2+ oceny zgodnosci.

W systemie 2+ oceny zgodmoSci producent moze wystawié¢ krajowa deklaracie zgodnosci
z Aprobata Techniczna na podstawie:

a) zadania producenta:
— wstgpnego badania typu,
- zakladowej kontroli produkcji,

— badan probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym zgodnie z ustalonym planem
badania, jezeli dodatkowo wymaga tego zharmonizowana specyfikacja techniczna,

b) zadania akredytowanej jednostki - certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie:
wstepnej inspekeji zakladu produkeyjnego i zakiadowej kontroli produkcji oraz ciaglego
nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkcji.

5.2 Wstegpne badanie typu

Wstepne badanie typu. dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu,
potwierdza wymagane wlasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje:

a) wytrzymalo$¢ na $ciskanie po 7 dniach R,, zgodnie z tablica 1 (dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania)

b) wytrzymalos¢ na Sciskanie po 28 dniach Rys, zgodnie z tablica 1 (dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania)

¢) uziarnienie, zgodnie z tablica 1 (dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwo
uzytkowania)

d) czas wigzania — poczatek wigzania, zgodnie z tablica 1 (dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania)

e) czas wigzania - koniec wiazania, zgodnie z tablica 1 (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwo uzytkowania)

f) stalos¢ objetosci (rozszerzalnos¢), zgodnie z tablica 1 (dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania)

g) zawartos¢ siarczanéw, zgodnie z tablica 1 (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwo uzytkowania)

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia whasciwosci uzytkowych
i technicznych stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci pod warunkiem ich uznania
przez jednostke certyfikujaca.

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwosé
wyniki uprzednio wykonanych badan. w szczegolnosci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobéw, zmiany surowcéw lub elementow skiadowych, istotnych zmian w technologii
produkgji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej; 'przeniesienie
zaktadu produkcyjnego, itp.). Z ORYGINALEM BOTWIERDZAM

Prramy

05 08

mgr inz
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5.3 Zakladowa Kontrola produkcji

Wyrob budowlany. objety niniejsza Aprobata Techniczna. powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkcji. ,

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywac system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami.

System zaktadowej kontroli produkcji powinien obejmowaé:
a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,
b) opis techniczny wyrobu,
¢) regularne kontrole i badania surowcow i materiatow,
d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,
e) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badan.

Regulara kontrola i badania surowcow i materiatéw oraz gotowego wyrobu powinny by¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisow. Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zakladowej kontroli produkcii.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zostaé udokumentowany sposob:

a) nadzoru nad dokumentami i zapisami

b) kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcéw i materiatow z ustalonymi wymaganiami,

¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi,

e) nadzoru nad wyposazeniem do kontroli i badan wyrobu z zachowaniem spojnosci
pomiarowej,

f) prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techniczne;j,

g) postgpowania z wyrobem niezgodnym,

h) postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcow i materialow,

1) prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych

1) przeprowadzania audytow wewnetrznych i przegladéw zarzadzania,

k) szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscia stosowany wg wymagan PN-EN [SO 9001 moze by¢ uznany za

system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sq rowniez spelnione wymagania niniejsze;

Aprobaty Technicznej.

5.4 Badania gotowych wyrobéw

5.4.1 Program badan
Program badan gotowych wyrobéw obejmuije:

a) badania biezace, by
b) badania probek pobranych w zakladzie produkeyjnym, prowadzonych pres prodiic
zgodnie z ustalonym planem badania. £ URTGINALEM F
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5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyrobow obejmuja:
a) wytrzymalo$¢ na Sciskanie po 7 dniach R,
b) wytrzymalos¢ na Sciskanie po 28 dniach Rag,
) czas wigzania — poczatek wiazania.

d) stalos¢ objetosci (rozszerzalnosé),

e) zawartosc¢ siarczanow (jako SO;).
5.4.3 Badania prébek

Badania probek obejmuja:

a) wytrzymatos¢ na $ciskanie po 7 dniach R3,
b) wytrzymatosé na $ciskanie po 28 dniach Rog,
¢) uziarnienie,

d) czas wiazania — poczatek wiazania,

€) czas wigzania - koniec wigzania,

f) statosc¢ objetosci (rozszerzalnosé),

g) zawartos¢ siarczanow (jako SO3).

5.5 Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami w dokumentacji zakladowej kontroli
produkeji lub PN-EN 196-7:2009.

5.6 Czestotliwoséé¢ badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zakladowej kontroli produkeji lecz nie rzadziej niz
z czgstotliwoscia podana w tablica 2. Wielko$¢ partii wyrobu powinna zostaé okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkecji.

a) Badania probek powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym
w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz jeden raz na rok.

Tablica 2
Lp. Wiasnosei Czestotliwos¢ badania dla odmiany:
SILMENT CQ-25; SILMENT CQP-15

1 2 3

1 | Wytrzymato$¢ na sciskanie po 7 dniach R 1/tydzien
2 | Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach Ry 1/tydzien
3 | Uziarnienie 1/miesigc
4 | Czas wigzania - poczatek wigzania 1/miesigc
5 | Czas wigzania - koniec wigzania 1/miesiac
6 | Stalos¢ objegtosci (rozszerzalnosé) 1/miesiac
7 | Zawartos¢ siarczanow (jako SOs) , 1/miesiac
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5.7  Ocena wynikéw badan

Wyr6b nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM, jezeli
wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW 1 POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug (PKWiU): 26.64.10-00.11
6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 3823 50 90
6.3 Klasyfikacja substancji i preparatéw chemicznych: Xi, R36/37/38. R43

7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU 1 SKLADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytycezne dotyczace technologii wytwarzania

Spoiwo stabilizacyjne SILMENT wytwarzane jest przez producenta przy wagowym dozowaniu
Jego skiadnikéw w instalacji stuzacej do tego celu.

Spoiwo stabilizacyjne SILMENT jest wytwarzane wg aktualnego skiadu okreslonego w systemie
zaktadowej kontroli produkcji.

7.2 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Spoiwo stabilizacyjne SILMENT mozna transportowaé cementowozami.

Spoiwo stabilizacyjne SILMENT moze by¢ réwniez workowane na zyczenie odbiorcy wg
wymagan PN-P-79005:1976 i dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta. Na
kazdym opakowaniu powinna znajdowa¢ si¢ etykieta podajaca dane wedtug p. 7.3.

Spoiwo stabilizacyjne SILMENT przechowywane w warunkach powietrzno-suchych nie
powinno wykazywa¢ odchyleri od wymagan ustalonych w niniejszej Aprobacie Technicznej.
Okres przechowywania liczony od daty produkcji wynosi 60 dni.

7.3 Szczegblowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041 ze zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent
jest obowigzany dolaczy¢ informacje zawierajaca:

a) okreslenie, siedzibg i adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyrob budowlany:

b) identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna. nazwe handlowa, typ.
odmiang, gatunek, wedhug specyfikacji technicznej;

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktéra potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego; EANNOSH ODPISH

d) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci; 7 ORYGMNALEM POTWIERDZAM

e) okres gwarancji, '
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f) data produkcji,

g) odmiane,

h) zawartos¢ siarczanow,

i) mase,

j) zakres zastosowania,

k) system zgodnosci wedlug p. 5.1,

1) dla kazdej dostawy cementowozami dodatkowo nalezy dotaczyé nastepujace dane:
- date wysylki,
- numer rejestracyjny pojazdu.
- dane dotyczace zleceniodawcy i/lub odbiorcy, numer zlecenia;

m) nazwg jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brata udzial w zastosowanym systemie
oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.

Informacjg nalezy dofaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajacy zapoznanie sig
Z nig przez stosujgcego ten wyrob.

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYINYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postepowaniu aprobacyjnym wykorzystano:
8.1 Polskie Normy i inne dokumenty

a) PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu - Czg$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

b) PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu - Cze$¢ 2: Analiza chemiczna cementu

¢) PN-EN 196-3+A1:2011 Metody badania cementu - Czeé¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania
1 statosci objetosei

d) PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu - Cz¢s¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia

€) PN-EN 196-7:2009 Metody badania cementu - Czg$¢ 7: Metody pobierania
1 przygotowania probek cementu

f) PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$é 1: Oznaczanie
skladu ziarnowego - Metoda przesiewania (oryg.)

g) PN-EN 14227-3:2007 Mieszanki zwiazane spoiwem hydraulicznym - Wymagania - Czesé
3: Mieszanki zwigzane popiolami lotnymi

h) PN-EN 14227-5:2007 Mieszanki zwiazane spoiwem hydraulicznym - Wymagania - Czesé
5: Mieszanki zwigzane spoiwem drogowym

i) PN-EN 14227-13:2006 Mieszanki zwiazane spoiwem hydraulicznym - Specyfikacja -
Czes¢ 13: Grunty stabilizowane hydraulicznym spoiwem drogowym (orvg.)

) PN-ENISO 9001:2009/AC:2009 Systemy zarzadzania jakoscia - Wymagania

k) PN-P-79005:1976 Opakowanie transportowe - Worki papierowe

1) PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania 1 badania

m) PN-8-06102:1997 Drogi samochodowe - Podbudowa z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

n) PN-§8-06103:1997 Drogi samochodowe - Podbudowa z betonu popiotowego

0) PN-S8-96012:1997 Drogi samochodowe - Podbudowa i ulepszone podloze z gruntéw
stabilizowanych cementem

p) Katalog Typowych Konstrukcji Nawierzchni Podatnych i Pol'sztywnych,;iBblM
Warszawa 1997 r. Z ORYGINALEM POTWIERDZAM

A
u u
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8.2 Procedury badawcze

a) Procedura Badawcza IBDIM Nr PB/TW-2/120:2010 Wytrzymalo$é na $ciskanie —
rozszerzenie
b) Procedura Badawcza IBDiM Nr PB/TW-2/122:2010 Uziarnienie spoiw

¢) Procedura Badawcza IBDiM Nr PB/TW-2/123:2010 Przygotowanie probek do badania
Czasu wigzania i stalosci objetosei

8.3 Raporty z badan wyrobu budowlanego

- Zestawienie wynikéw autokontrolnych SILMENT CQP15, Il kwartal 2013 r.. za okres
01.07.2013 r. do 16.09.2013 r., wykonane przez Cemex Polska Sp. z 0.0. w Rudnikach

- Raporty wynikéw badan autokontrolnych SILMENT CQP15 za kwiecien, maj, czerwiec,
sierpient 2013 r., wykonane przez Cemex Polska Sp. z 0.0. w Rudnikach

- Zestawienie wynikéw autokontrolnych SILMENT CQ 25, Il kwartal 2013 r.. za okres
01.07.2013 r. do 16.09.2013 r., wykonane przez Cemex Polska Sp. z 0.0. w Rudnikach

- Raporty wynikéw badan autokontrolnych SILMENT CQ 25 za styczen. luty, marzec,
kwiecienl, maj, czerwiec, lipiec, sierpient 2013 r., wykonane przez Cemex Polska Sp. z 0.0.
w Rudnikach

- Certyfikat Zakladowej Kontroli Produkcji Nr 42/09-ZKP-056-01 dla spoiwa
stabilizacyjnego SILMENT w odmianach SILIMENT CQ-25 i SILIMENT CQP-15, z dnia
12.04.2013 r., wydany przez Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowlanych, Oddzial Szkia
i Materialow Budowlanych w Krakowie

- Atest higieniczny PZH w Warszawie dla spoiwa cementowo-pucolanowego: SILIMENT
CQ-25 i SILIMENT CQP-15, nr HK/B/1335/01/2008, z dnia 29.08.2008 r., wydany przez
Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego — Panstwowy Zaklad Higieny, Zaklad Higieny
Komunalnej Warszawa 2008

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wlasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego. po
przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udziatlem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawniefi wynikajacych z ustawy

z dnia 30 czerwea 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz.
1117, 2e:7m.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwolanie.

Zalacznik: 1

Otrzymuja:
1. Wnioskodawca o nazwie: ROWIS-SYSTEM Spélka jawna M. Sieminski i St. Wilk
z siedzibg:ul. Mickiewicza 56A, 42-500 Bedzin - 2 egz.

2. a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drog i Mostéw. ul. Instytutowa: I, 837302
Warszawa tel. (22) 614 56 59, (22) 39 00 414, fax (22) 814 50 28 GINALEM POREEBZAM

Praarm, &
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ZALACZNIK

Wymagania dla wskaznika nosnosci wyos (CBR) po 4 dobach nasaczania dla mieszanek ze
spoiwem stabilizacyjnym SILMENT wykonanych z jego udzialem w zaleznosci od
przeznaczenia nalezy przyjac wg tablicy Z-1. t

Tablica Z-1
Lp. Wskaznik no$nosci wipeg ((?BR) po 4 dobach Wymagania Metqdy badan
nasaczania wedlug
! 4 3 4
Do podbudowy i warstwy pomocniczej wbudowanej zgodnie z
technologig stabilizacji mechanicznej wg PN-S-06102:1997:
a) do podbudowy: ’
| - zasadniczej — gorne warstwy > 120 .
1 - pomocniczej - dolne warstwy oraz ulepszone PN-8-06102:1997,
podtoze nawierzchni >80 zak. A
b) do warstwy pomocniczej: |
- warstwa wzmacniajaca =60 |
- warstwa mrozoochronna =35
Do nasypu: - gorne warstwy =20 ! ;

Wymagania dla podbudowy i ulepszonego podtoza ze spoiwem stabilizacyjnym SILMENT wg

PN-8-96012:1997 lub ..Katalogu typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i pétsztywnych™:

- dla marki stabilizacji - wytrzymalos¢ na Ssciskanie mieszanki stabilizowanej spoiwem
stabilizacyjnym SILMENT w tablicy Z-2,

- dla klasy mrozoodpornosci — wskaznik mrozoodpornosci i wytrzymatos¢ na sciskanie
mieszanki stabilizowanej spoiwem stabilizacyjnym SILMENT w tablicy Z-3.

Warunki wykonania i odbioru warstw z mieszanki stabilizowanej spoiwem stabilizacyjnym
SILMENT powinny by¢ zgodne z PN-S-96012:1997 lub PN-S-06103:1997.

Tablica Z-2
Wytrzymalos¢ na sciskanie [MPa]
B e R™¢ w granicach m

Lp. Marka stabilizac £ & R™;

” b Rox(d) R™5(2)

1 RO.5 0,2 0.5 > 0,1 lub wpee> 60 %

2 R1.5 0.5 1.5 >0.3

3 R2.5 | B 25 >0.9

4 R3.0 2.5 5.0 > 1.5

5 R9.0 5.0 9.0 > 3.0

Oznaczenia:

R";; |- wytrzymalos¢ na Sciskanie probek walcowych po 42 dniach twardnienia, w tym ostatnie 14 dni
moczenia w wodzie,

R™s |- wytrzymalo$¢ na sciskanie probek walcowych po 28 dniach twardnienia, w tym ostatnie 14 dni
moczenia w wodzie,

R™; |- wytrzymalos¢ na sciskanie probek walcowych po 7 dniach twardnienia przy przechowywaniu w
wilgotnym piasku,

Wi |- Wskaznik nosnosci wg normy PN-S-96012:1997.

Uwagi: Za miarodajne wytrzymatosci na 4ciskanie nalezy przyjmowaé R™5, natomiast wytrzymaloéé R™; ma
charakier pomocniczy. W przypadkach, gdy wytrzymatosé Ry jest mniejsza od wymaganej mozna sprawdzi¢
wytrzymatodci na Sciskanie po 42 dniach R™,; i przypadku pozytywnym uznaé jako odpowiadajaca danej marce
stabilizacji. ‘

Prébki do badan powinny by¢ przygotowane i badane wg PN-S-96012:1997 lub PN-S-06103:1997.50 J0FIS

7 (LN UALAL R A
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Tablica Z-3
_ Wymaganie
Lp. Klasa Ws]iiaz’nik s Granilczna trzymatosé na é(':-isléanie.pré_)bek
... | mrozoodpornosci walcowych po zamrazaniu i odmrazaniu
mrozoodpornosci Wz =Rl R, o

1 M0.0 - -

2 M0,6 > 0,6 > 0,6 x R™»5(d)

3 M0.7 >0,7 > 0,7 x R"55(d)

4 ME >E >Ex ngs(d)

Oznaczenia:

R [ wytrzymalosé na sciskanie probek walcowych po 28 dniach twardnienia, w tym ostatnie 14 dni
moczenia w wodzie,

R”s |- wytrzymalo$é na sciskanie probek walcowych po 28 dniach twardnienia, w tym ostatnie 14 dni
zamrazania i odmrazania,

R™5(d) - dolna granica wytrzymalosci na Sciskanie po 28 dniach dla danej klasy wytrzymalosci wedhug
tablicy 3,

R%y |- graniczna wytrzymatosé na Sciskanie probek walcowych po 28 dniach twardnienia, w tym
ostatnie 14 dni zamrazania i odmrazania,

E - wskazniku mrozoodpornosci okreslony przez klienta.

Uwagi: Za miarodajne wymaganie mrozoodpomosci nalezy przyjmowaé Wz lub Ry,

| Probki do badan powinny byé przygotowane i badane wg PN-S-96012:1997 lub PN-S-06103:1997.

Rodzaje oraz wymagania dla gruntéw i kruszyw stabilizowanych spoiwami sa okreslone
w PN-8-96012:1997, PN-S-06103:1997 oraz PN-EN 14227-13:2006. Pola dobrego uziarnienia
dla mieszanek zawarte w/w normach mozna rozszerzy¢ o mieszanki kruszyw lamanych

1 naturalnych o uziarnieniu: 0/31.5 mm, 0/20 mm, 0/14 mm, 0/10 mm i drobna wg PN-EN
14227-3:2007 1 PN-EN 1427-5:2007.

Ponadto spoiwo stabilizacyjne SILMENT jest przeznaczone do ulepszania, wzmacniania i

stabilizacji kruszyw uzyskanych z odpadow poprodukcyjnych wg norm lub Aprobat
Technicznych IBDIM

gorz Zajge




. 3 I L“ E N T ©  ROWIS-SYSTEM SP. J.
rowls | M. SIEMINSKI | ST. WILK
system DROGOWE SPOIWO STABILIZACYJNE L e

www.siiment.pl
DEKLARACJA ZGODNOSCI NR 1/2015

1. PRODUCENT WYROBU
Rowis—System Sp. j. M. Sieminski i St. Wilk

2. MIEJSCE PRODUKCJI

Cemex Polska Sp. , Aleje Jerozolimskie 212A, 02-486 Warszawa
Zaktad Cementownia Rudniki, ul. Mstowska 10, 42-240 Rudniki

3. NAZWA WYROBU
Spoiwo stabilizacyjne SILMENT CQ-25
APROBATA TECHNICZNA IBDiM nr AT/2008-03-1588/2

4. KWALIFIKACJA STATYSTYCZNA WYROBU BUDOWLANEGO
PKWIU: 26.64.10-00.11; PCN: 3824 50 90; SWW: 1484-11

5. PRZEZNACZENIE | ZAKRES STOSOWANIA
Silment CQ-25 to specjalistyczne spoiwo hydrauliczne dla budownictwa komunikacyjnego i
drogowego. Przeznaczone jest gtéwnie do stabilizacji i wzmacniana gruntow i mieszanek
kruszyw stosowanych na podbudowy i warstwy podjezdniowe. Zalecane jest réwniez do
wzmacniania podioza gruntowego pod nawierzchnie brukowane.

6. SPECYFIKACJA TECHNICZNA
- APROBATA IBDiM Nr AT/2008-03-1588/2
- Warunki odbioru technicznego WOT-01/2003

7. DANE TECHNICZNE
Zgodne z aprobata techniczng IBDiM Nr AT/2008-03-1588/2

8. OCENA PRODUKTU
Kontrola procesu produkcyjnego oraz kontrola odbiorcza spoiwa Silment CQ-25 prowadzona
jest w Laboratorium Zaktadowym Cemex Polska Sp. z 0.0. — Zakltad Cementownia Rudniki.
Procedury kontrolne zgodne sg z normami PN-EN 196-1:2006, PN-EN 196-2:2006, PN-EN
196-3:2006 przywotanymi w Aprobacie Technicznej IBDIM nr AT/2008-03-1588/2.

INFORMACJE DODATKOWE

- ORZECZENIE Instytutu Technicznego Wojsk Lotniczych Nr 2/24/2005

-  CERTYFIKAT ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI nr 42/09-ZKP-056-01 dot.
spoiwa stabilizacyjnego Silment, odmiana CQ-25 i odmiana CQP-15 wydany przez
Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowanych, Oddziat Szkia i Materiatéw Budowlanych w
Krakowie.

Deklaruje z peing odpowiedzialnoscia, ze
wskazang w pkt. 6.

yréb jest zgodny ze specyfikacjg techniczna

Bedzin, 04.05.2015 .

ICIEL ROWIS-SYSTEM Spofka Jawna
M. Sieminski i St. Wilk

e 42-500 Bedzin, ul. Mickiewicza 56A

Mara g Sy iixks NIP 6443#:82:4005 )

REGAM, 7,2 PA494%, 7
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NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY SRODOWISKA
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw ® Phone (22) 5421354; (22) 5421349 ® Fax (22) 5421287 © e-mail: sek-zhk @pzh.gov.pl

ATEST HIGIENICZNY uk/B/0961/01/2013

HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL :

Wyrdb / product:  Spoiwo cementowo-pucolanowe: Silment CQP-15, Silment CQ-25
Zawierajacy klinkier cementu portlandzkiego, pucolang przemystowa typu Q i inne skiadniki wg dokumentacii
/ containing: producenta
Przeznaczony do  stosowania w budownictwie drogowym, podziemnym - wylacznie na terenach komunikacyjnych,
/ destined:

przemystowych i uzytkow kopalnych oraz jako spoiwo do utylizacji odpadaow

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujacych warunkéew
/ is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

W dokumentacji przewozowej nalezy umiesci¢ informacije zawierajace zalecenia dotyczace $rodkow ostroznosci wg

karty charakterystyki wyrobu, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi.

Z opinii hydrogeologicznej powinno jednoznacznie wynikag, Ze nie ma niebezpieczenstwa zanieczyszczenia

uzytecznych pozioméw wodonosnych w zwigzku z okreslonym sposobem zastosowania wyrobu.
Wyréb nie moze by¢ stosowany w bezposredniej bliskosci ujec wody.

Wytwérca / producer:
ROWIS-SYSTEM spotka jawna M. Sieminiski i St. Wilk
42-500 Bedzin
ul. Mickiewicza 56A

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for: S P

ROWIS-SYSTEM spotka jawna M. Siemifiski i St Wilk = i
42-500 Bedzin : e
ul. Mickiewicza 56A

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dqyyprqt}; yOONO

przez ktérakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznosé po 2018-10-01 )

lub w przypadku zmian w recepturze albo w technologii wytwarzania wyrobu. ©

rremyst

The certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivatioh'.; LR

The certificate loses its validity after 2018-10-01 =y~

or in the case of changes in composition or in technology of production. ... . b pipseir ARSI,
.‘7?‘-_":tf nz

Data wydania atestu higienicznego: 1 pazdziernika 2013 Kierownik

The date of issue of the certificate:  1st October 2013 Zaktadu Higiny, Srodowiskce
2 Up. b 01/ 5 \

Reprodukowanie, k ie, fotografowanie, sk

T coten e s oy W43 s "9577%% i Bzana froguisks

www.pzh.gov.pl




D-04.04.02 PODBUDOWA Z MIESZANKI NIEZWI4ZANEJ

D-04.04.02. PODBUDOWA Z MIESZANKI NIEZWIAZANEJ]

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(STWiORB) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem podbudowy z
mieszanki.

1.2, Zakres stosowania STWiORB

Szczegétowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB) stanowia czesé
Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w
podpunkcie 1.1. STWiORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne".

1.3, Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z
wykonywaniem podbudowy z mieszanki niezwigzanej, zgodnie z lokalizacjg okreslona w dokumentacji
projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka niezwigzana — ziarnisty material, zazwyczaj o okreslonym skladzie ziamowym (od d=0 do
D), ktory jest stosowany do wykonania ulepszonego podtoza gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni
drég. Mieszanka niezwigzana moze byé wytworzona z kruszyw naturalnych, sztucznych recyklingu lub
mieszaniny tych kruszyw w okreslonych proporcjach.

1.4.2. Kategoria — charakterystyczny poziom wlasciwodci kruszywa lub mieszanki niezwigzanej, wyrazony,

jako przedzial warto$ci lub warto$¢ graniczna. Nie ma zaleznosci pomigdzy kategoriami réznych wiasciwosci.
Wiasciwoéci oznaczone symbolem kategorii NR oznaczaja, Ze nie jest wymagane badanie danej cechy.

1.4.3. Partia — wielko$¢ produkcji, wielkos¢ dostawy, dostawg dzielong (np. tadunek wagonowy, tadunek
samochodu ciezarowego, ladunek barki) lub hatdg, ktéra zostata wyprodukowana w okresie wystepowania
jednakowych warunkéw. Przy ciaglym procesie produkcyjnym, jako parti¢ nalezy przyjmowaé ilos¢
wyprodukowana w ustalonym czasie.

1.4.4. Kruszywo slabe -~ kruszywo przewidziane do zastosowania w mieszance przeznaczonej do wykonywania
warstw nawierzchni drogowej, lub podioza ulepszonego, ktére charakteryzuje si¢ réznicami w uziarnieniu, przed
i po 5 krotnym zageszczeniu metodg Proctora, przekraczajacymi +8%. Uziarnienie kruszywa nalezy sprawdzaé
na sitach przewidzianych do kontroli uziarnienia wg PN-EN 13285 (tabl.5) i WT-4. O zakwalifikowaniu

kruszywa do kruszyw stabych decyduje najwigksza réznica wartosci przesiewéw na jednym z sit kontrolnych.

1.4.5. Pozostale okreSlenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogo6lne wymagania dotyczace robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialow
Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWIORB D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materialéw

Do wykonania podbudowy z mieszanki niezwigzanej moga by¢ stosowane kruszywa naturalne lub

sztuczne.
Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczeri obcych i bez domieszek gliny.

ZOR

Dreay

NADZORY | PROJEKTOWANIE BUDOWNICTWA LADOWEGO Stanistaw Salaburs te, 693.550-199 '




